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1 Hauptcharakteristik / Anwendungsgebiet

STOLLREFLEX D 1058

= gehort zur Gruppe der l6semittelfreien, mehrkomponentigen,
spritzfahigen, reaktiven Markierungsstoffen

= besteht aus zwei oder mehreren Komponenten, die chemisch miteinander
reagieren und eine duroplastische, diinnschichtige Markierung erzeugen

= ist durch Erlass des Bundesministeriums fir Verkehr, Innovation und Technologie mit
der GZ 328.050/0005-1V/ST2/11 als Markierungsstoff der Markierstoffklasse C in
Osterreich zugelassen und unterliegt einer Uberwachung durch die ,Versuchsanstalt an
der HBLVA fir chemische Industrie.”

= ist geeignet flr alle bitumindsen Untergriinde, sowie flr Betondecken

= st speziell fur das Nachstreuverfahren konzipiert

= ermdglicht Markierungen mit einer Trockenfilmstarke von 0,2-0,8 mm und stellt ein sehr
wirtschaftliches System fur Markierungen mit einer mehrjahrigen Funktionsdauer dar

2 Technische Daten

Farbton weil3, gelb, blau, orange, rot, griin (andere Farbténe auf Anfrage)

Dichte ca. 1,65 g/ml + 0,10 g/ml

Festkorperanteil >97 Gew. %

Pigemt- undFllstoffgehalt |58 + 3 Gew. %

Bindemittelgehalt 42 + 3 Gew. %

Bindemittelbasis Acrylpolimerisat, peroxydhéartend

PTV(SRT)-Wert >45 gemall ONR 22441

Tagessichtbarkeit Leuchtdichtefaktor g > 80

Lieferviskositat: 35 sec. + 20% , 6 mm Becher

Topfzeit entfallt

Losemittelanteil Losemittelfrei, keine Losemittel fur die Verarbeitung zugeben

Reinigungsverdunner Spezialreiniger fur Markiermaschinen V076

Verdiinnung Verflussiger fir KP/KSP

Lagerstabilitat minsi. 6 Monate ungemischt ; vor Frost, Uberhitzung und direkter Sonneneinstrahlung
schiutzen

Uberrollbarkeit / Ca. 10 Minuten (bei 15-30°C Bodentemperatur und max. 70% Luftfeuchtigkeit), bei

Aushértezeit ungunstigeren klimatischen Bedingungen entsprechend langer

Standardverpackung Weil3blechgebinde 25 kg Fullgewicht

Mischungsverhaltnis/ stollreflex D1058: 1 Teil

Harter Reaktivglasperlen 100-600 G20: 1,5 — 2 Teile
Die geltenden Vorschriften und Hinweise fir sachgeméaRen Transport, Umgang, Lagerung,

Kennzeichnung Erste Hilfe, Toxikologie und Okologie sind in den Sicherheitsdatenblattern und auf den

Etiketten ausfiihrlich beschrieben, gekennzeichnet und sind zu beachten.

Lufttemperatur: mind. 5 °C, max. 35 °C

Deckentemperatur: mind. 5°C,, max. 40 °C

rel. Luftfeuchtigkeit: max. 85%

Theoretischer Verbrauch Filmdicke 600um 0,99kg/m? stollreflex D1058 + 1,5-2,0 kg/m? Reaktivglasperlen 100-600 G20
Markierstoffklasse C

600 pm Nassfilmdicke(=Trockenfilmdicke)

Reaktivglasperlen 100-600 G20

Grenzwerte flr die
Aufbringung

Markierstoffklasse
Lt. ONR 22440
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3 Verarbeitungshinweise

3.1 Vorbereitung des Materials und der Applikationstechnik

Die STOLLREFLEX D 1058 ist vor der Verarbeitung homogen in den Originalgebinden
aufzurdhren.

Bei der Applikation des Markierungsstoffes im offenen System mit Reaktivperlen ist
sicherzustellen, dass die Menge an Reaktivperlen vollflachig mit dem applizierten
Markierungsstoff reagieren kann und nicht seitlich verweht wird.

Kaltspritzplastik-Produkte (reaktive Systeme) sind |6semittelfrei und ohne Verdiinnerzusatz
zu verarbeiten (Optimierung der Verarbeitbarkeit des Materials siehe Pkt. 3.2).

Die Reinigung der Maschinen, Gerate und Hilfsmittel muss vor der vollstandigen Aushartung
des Materials mit Spezialreiniger fur Markiermaschinen durchgefiihrt werden.

Die genauen Maschineneinstellungen sind entsprechend den Hinweisen des Maschinen-
herstellers vorzunehmen. Auf eine gleichmafige Material- und Nachstreumittelverteilung
Uber die gesamte applizierte Flache / Strich ist zu achten.

3.2 Optimierung der Verarbeitbarkeit des Materials

3.2.1 Allgemeine Angaben

Die Verarbeitbarkeit, die Reaktivitat des Materials sind jahreszeitlich maf3geblich von der
Material-, Luft- und Deckentemperatur abhéngig. Die Materialtemperatur kann durch
entsprechende Lagerbedingungen zum Teil beeinflusst werden (vgl. Technische Daten).

3.2.2 Viskositat

Erh6hung der Viskositét (z.B. bei hohen Material-, Luft-, und Deckentemperaturen)
Zugabe von ca. 0,2% Verdickungsmittel.

Verringerung der Viskositat (z.B. bei niedrigen Material-, Luft-, und Deckentemperaturen)
Zugabe von ca. 1,0% Verflussiger

Achtung: Immer nur soviel Material einstellen wie fir die Applikation benétigt wird, da sich
die Viskositat nachtraglich andern bzw. das Absetzverhalten der KSP beeinflusst werden
kann.

3.2.3 Reaktivitat / Aushartezeit

Beschleunigen der Reaktivitat / Aushartezeit (z.B. im Fruhjahr / Herbst bei niedrigen
Material-, Luft-, und Deckentemperaturen)
= Zugabe von maximal 0,2% Beschleuniger KP/KSP oder

Verzdgern der Reaktivitat / Aushértezeit (z.B. im Sommer bei hohen Material-, Luft- und
Deckentemperaturen)
= Zugabe von maximal 0,2% Verzdgerer T
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4 Untergrinde / Untergrundvorbehandlung

4.1 Allgemeine Hinweise

Der Untergrund muss trocken, sauber, staub-, 6l-, fettfrei und frei von losen Bestandteilen
und sonstigen Verunreinigungen sein. Der Untergrund und eventuell vorhandene
Altmarkierungen mussen auf Tragfahigkeit und Vertraglichkeit mit dem zu applizierenden
Markierungsstoff gepruft werden. Im Zweifelsfall miussen Probemarkierungen /
Haftungsproben durchgefihrt werden. Bei Erfordernis sind Altmarkierungen durch geeignete
mechanische Verfahren zu entfernen.

4.2 Beton oder zementgebundene Untergrinde

Die haftungsstorenden Oberflachenbestandteile, wie Feinmortelschicht / Betonschlemme
bzw. abschlieRend aufgespritzte Verzogerer bei neuen Betondecken missen durch
geeignete Verfahren (z.B. Wasserhochdruck, Feinfrasen, 0.a4.) entfernt werden. Bei neuen
Waschbeton-Stral3endecken (mit Splittoberflache) kénnen trotzdem Haftungsstérungen
auftreten, die nicht im Markierungsstoff / der Grundierung begrindet liegen. Es wird
empfohlen, Probemarkierungen anzulegen und gegebenenfalls Bedenken anzumelden.

Vor der Applikation der Kaltspritzplastik kann der Beton / zementgebundene Untergrund
grundiert werden:
a) im Spritzverfahren (Farbspritzmaschine) mit der 2-K EP-Grundierung
oder
b) handisch (Lammfellrolle) mit der 2-K Grundierung B71 fir Beton

Auf eine ausreichende Benetzung der Betonoberflache mit Grundierung ist zu achten, um
eine optimale Haftung der Kaltspritzplastik zu erreichen. Der Verbrauch an Grundierung ist
abhangig von der Porositat des Betons und kann unterschiedlich ausfallen. Die Feuchtigkeit
des Betons darf bei der Grundierung mit der 2-K Grundierung B71 nicht héher als 4% sein.
Die Grundierungen auf Epoxidharz-Basis (vgl. Punkt a) sind fur restfeuchte Untergrinde
geeignet.

Mit der Grundierung wird gleichzeitig einer mdglichen Blasenbildung durch Lufteinschllisse
im Beton vorgebeugt, die sonst bei Applikationen ohne Grundierung auftreten kénnen.

4.3 Bituminése Untergrinde

Alle losen Bestandteile, wie z.B. Splitt, missen entfernt werden. Die auf der Oberflache
neuer bitumindser Decken vorhandenen chemischen Zusatzstoffe (Fluxéle, &lhaltige
Trennmittel fir Walzen u.ad.) sind prinzipiell fir Folgeanstriche haftungsstérend, bzw. kénnen
zu Verfarbungen der Markierung fuhren. Da ein mechanisches Entfernen kaum maglich ist,
sollte der Untergrund 4 - 6 Wochen unter Verkehr liegen. Vor dem Applizieren der
endgultigen Markierung ist eine Haftungsprobe erforderlich.
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4.4 Pflasteruntergrinde

Natur-, Kunststein- und Verbundsteinpflaster stellen in sich bewegliche Untergrinde dar. Im
Fall von Risshildungen / Abplatzungen durch die Relativbewegungen der
Pflasteruntergrinde, durch eindringende Feuchtigkeit und dem daraus resultierenden
Verschleil3 der Markierung, wird keine Gewahrleistung Ubernommen. Eine ausreichende
Tragfahigkeit von Kunst- und Verbundsteinpflaster fur die vorgesehene Markierung wird
vorausgesetzt. Im Zweifelsfall ist eine Probemarkierung / Haftungsprobe durchzufiihren. Zur
Verbesserung der Haltbarkeit der Markierung sollten die Pflasteruntergrinde entsprechend
vorbehandelt werden.

Der tatsachliche Verbrauch von Grundierungen und des Pflaster-Ausgleichmortels ist von
der Beschaffenheit der jeweiligen Pflasteruntergriinde abhangig.

45 Kunstharzboéden

Fur die Applikation auf Kunstharzboden sind aus unserem Produktsortiment
“Hallenmarkierungen” geeignete Produkte auszuwahlen.

5 Applikationsverfahren

Maschinell mit handelstiblichen Markiermaschinen, sowie handisch mit Handspritzpistolen,
Pinsel oder Rolle.

Zur Erhartung der Markierung STOLLREFLEX D 1058 unmittelbar nach der Aufbringung im
Verhaltnis 1: 1,5-2 Reaktivglasperlen 100-600 G20 abstreuen.

Die Ausfiihrungen dieser Informationen entsprechen unseren besten Kenntnissen und Erfahrungen. Anderungen im Sinne des
technischen Fortschritts vorbehalten.
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