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Seit Jahrzehnten steht Disbon for Qualitét bei Bodenbeschichtungen und hat seine
Kompetenz besonders im Bereich industrieller und gewerblicher Anwendung
bewiesen.

Robuste und bestdndige Bodenfldchen werden jedoch nicht nur hier gefordert.
Auch im privaten oder kleingewerblichen Bereich gibt es Bedarf.

Das Anwendungsgebiet reicht vom gepflegten Wohnraum bis zum einfachen
Nutzraum.

FOr die Anwendung von Bodenbeschichtungen sprechen viele Gberzeugende Vor-
teile. Eine fugenfreie Optik verschafft einem Raum Gro3zigigkeit und eine fléichige
Wirkung. BezUglich der Gestaltung bieten sich sowohl schlichte als auch belebte
Méglichkeiten an. Die Robustheit der Oberflache kann je nach vorherrschender
Belastung Uber verschiedene Produkte oder Aufbauten gewdhlt werden.
Reinigung und Pflege von Kunstharzboden gestalten sich problemlos und einfach.
Ein weiterer Vorteil ist die niedrige Einbauhdhe, was Disbon Bodenbeschichtungen
ins besonderes fur die Renovierung interessant macht.

Gewusst wie, gestaltet sich die Verarbeitung von Bodenbeschichtungen
unkompliziert und rationell.

Somit erschlieBt sich dem Maler ein neues, attraktives Geschaftsfeld.

Auf den folgenden Seiten werden nutzliche Informationen rund um das Thema
Bodenbeschichtung erldutert.




DISBON STEHT FUR QUALITAT BEI BODENBESCHICHTUNGEN:

ESSENZ

Ein neues attraktives Geschdftsfeld

72 FUGENFREI (LEICHTE REINIGUNG)

for den Maler!

7 NIEDRIGE EINBAUHOHE

Unkompliziert und rationell!

2 ROBUSTE OBERFLACHE
Warum nicht!
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1. ANFORDERUNGEN

Je nach Anwendungsbereich, haben Bodenbeschichtungssysteme unterschiedliche
Anforderungen zu erflllen. In einem Wohnraum herrschen andere Gegebenheiten als
in einer Garage. Begangene Flachen haben andere Anforderungen als befahrene zu
erfUllen.
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1.1. Mechanische Belastbarkeit
1.2. Rutschhemmung (R-Klasse)
1.3. Chemikalienbestandigkeit
1.4. Farbtonbestdndigkeit

1.5. Brandverhalten
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1.1. MECHANISCHE BELASTBARKEIT

Die mechanische Belastbarkeit eines Bodenbeschichtungssystems ist Uber die
Auswahl der Produkte und den Systemaufbau steuerbar. Die im Folgenden angeflhrte
Klassifizierung dient zur ann&hernden Orientierung bei dieser Entscheidung.

Geringe Belastung +

Anwendungsbereich:

Beschichtungssystem:

Mittlere Belastung = +

Anwendungsbereich:

Beschichtungssystem:

Hohe Belastung # + +

Anwendungsbereich:

Beschichtungssystem:

il

i . Extreme Belastung 4 + + +

- ¢ < Anwendungsbereich:

e . . Beschichtungssystem:
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AUFBAUBEISPIEL AUFBAUBEISPIEL

AUFBAUBEISPIEL

AUFBAUBEISPIEL

SYNTHESA

Disbon 404 Flissigkunststoff

Disbon 404 Flissigkunststoff

Primalon Tiefengrund LF

Disbopox 442 GaragenSiegel

Disbopox 442 GaragenSiegel

Disboxid 462 EP-Grundier- u. Mértelharz

Disboxid 464 EP-Verlaufschicht

(9gf. Kratzspachtelung) abgesandet mit Disboxid 943 Einstreuquarz.

Disboxid 462 EP-Grundier- u. Mértelharz

Disboxid 464 EP-Verlaufschicht als Rollbeschichtung fiir rutschhemmende Oberflachen

Disboxid 464 EP-Verlaufschicht gefillt mit 30 % Disboxid 943 Einstreuquarz,
abgesandet mit Disboxid 943 Einstreuquarz

(ggf. Kratzspachtelung) abgesandet mit Disboxid 943 Einstreuquarz.

Disboxid 462 EP-Grundier- u. Mértelharz
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1.2. Rutschhemmung (R-Klassen)

1.3. Chemikalienbestandigkeit

In Arbeitsbereichen und -raumen (nicht im Privatbereich), in
denen Rutschgefahr besteht, werden erhdhte Anforderungen
an die Rutschhemmung gestellt, um die betriebliche Sicher-
heit und den personlichen Gesundheitsschutz zu gewahrleis-
ten.

In den Berufsgenossenschaftlichen Regeln Nr. 181 (BGR 181)
sind die geforderten Rutschhemmungsklassen definiert und
festgeschrieben.

Gepruft nach DIN 51130 werden funf Rutschhemmungsklassen
(R9 bis R13) unterschieden. Je héher dabei die Klasse, desto
hoher ist die Rutschhemmung. Die Prifung und die aus den
Prufergebnissen resultierende Zuordnung in sogenannte
R-Klassen erfolgt an einer schiefen Ebene, (beaufschlagt mit
einer genormten Gleitsubstanz, begangen von einer ,Norm-
person“ in Normschuhen), wobei die Ebene immer mehr
angehoben wird und der Neigungswinkel, bei dem die ,Norm-
person® abgleitet, gemessen wird. Je héher der Winkel, desto
hoéher die Rutschhemmungsklassen.

Im Allgemeinen kénnen Bodenbeschichtungen wie folgt
eingeteilt werden:

Rutschhemmende Oberflache Bewertungsgruppen

Seidenmatte bis matte Versiegelungen |

Rollbeschichtungen R9-R10

Deckversiegelung mit Zugabe

von Disbon 947 SlideStop AU R

Einstreubelag R11-R13

Bodenbeschichtungssysteme mussen z.B. bestandig gegen
Reinigungs- und Losemittel, Ole, Fette, Sauren, Laugen und
Desinfektionsmittel sein.

Die Bestandigkeit gegen Chemikalien wird in Anlehnung an
die DIN EN ISO 2812 - 3:2007-05
(Beschichtungsstoffe-Bestimmung der Bestandigkeit gegen
Flussigkeiten — Teil 3) geprtift.

FUr besonders hoch chemikalienbestéandige Oberflachen
wie z.B. Labors oder Entsorgungsstellen empfiehlt sich ein
Beschichtungssystem mit Gewasserschutz (Avenarius Agro)

Details zur Chemikalienbestandigkeit der einzelnen Produkte
sind in den Technischen Informationen enthalten.



1.4. Farbtonbestandigkeit

4y g

SYNTHESA

1.5. Brandverhalten

Die Farbtonbestandigkeit von Beschichtungen hangt von dem
verwendeten Bindemittel, den eingesetzten Pigmenten und
rezepturabhangigen Additiven ab. Zudem unterliegen Be-
schichtungen, wie alle anderen Baustoffe, einem natUrlichen
Alterungsprozess.

Mit Ausnahme von ,aliphatischem*® Polyurethan wie z.B.
Disbothan 891 PU-Verlaufschicht UV und Acrylaten wie z.B.
Disbon 404 Flussigkunststoff sind Bodenbeschichtungen
insbesondere wenn diese UV- und Witterungseinfliissen
ausgesetzt sind, nicht dauerhaft farbtonstabil und es kann zu
Farbtonverdnderungen durch Vergiloungen und Kreidungs-
erscheinungen kommen, was sich in der Regel nicht auf die
mechanische und chemische Bestandigkeit auswirkt.

Die Klassifizierung des Brandverhaltens und somit die Eintei-
lung in Baustoffklassen erfolgt nach DIN EN 13501-1. Boden-
beschichtungen mussen der Baustoffklasse B fl bzw.

C fl (Schwer entflammbar) entsprechen.

Z.B. bedeutet die Klassifizierung B fl-s1, dass es sich um einen
schwer entflammbaren Baustoff handelt, der kaum Rauch
entwickelt. Aufgrund der organischen und damit brennbaren
Anteile kann fur Kunstharzbodenbeschichtungen die
Baustoffklasse A fl (nicht brennbar) nicht erreicht werden.



2. UNTERGRUNDE

Die Beschichtung muss von ihren physikalischen Eigenschaften her dem Untergrund
angepasst sein. Z.B. darf ein verformbarer Untergrund wie Gussasphalt nicht mit einer
starren Beschichtung wie Epoxidharz tberbeschichtet werden. Nicht saugende
Oberflachen bendtigen andere Grundierungen als saugféhige Estriche.
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2.1. Beton

2.2. Zementestrich (ZE)
2.3. Magnesitestrich (ME)
2.4. Anhydritestrich (AE)
2.5. Gussasphalt

2.6. Altbeschichtung

2.7. Fliesen/Klinker

2.8. Untergrinde erkennen (Tabelle)
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2.1. Beton

2.2. Zementestrich (ZE)

Beton besteht aus Zement, Wasser, Zuschlagstoffen und
Additiven (z.B. Plastifizierer, FlieBmittel, Porenbildner).

Als Bodenbauteil kommt Beton z.B. als monolithische Platte
vor. Beton braucht ca. 28 Tage zur vollstdndigen Aushértung.
In diesem Zeitraum muss auch mit Schwundrissen gerechnet
werden.

Bei Stahlbeton ist auf eine ausreichende Betontiberdeckung
der Bewehrung zu achten (Vermeidung von Korrosion).

Bei Faserbeton durfen die Fasern nicht oben herausstehen,
andernfalls mussen sie abgeschliffen werden. Kugelstrahlen
kann bei obenliegenden Fasern das Aufstellen der Fasern erst
ausldsen.

Grundsatzlich kénnen sowohl starre (Epoxidharze) als auch
flexible (Polyurethane) Beschichtungssysteme eingesetzt
werden.

Der Untergrund sollte maglichst durch Kugelstrahlen vor-
behandelt werden. Bei Kleinflachen oder unzugéanglichen
Bereichen kann auch geschliffen oder gefrast werden.
AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.

SEITE14 | DISBON BODENBESCHICHTUNGEN

Zementestriche bestehen aus Zement, Wasser, Zuschlag-
stoffen und Additiven (z.B. Plastifizierer, FlieBmittel,
Porenbildner).

Im Wohnungsbau werden gréBtenteils Zementestriche ein-
gesetzt. Ein Grund daflr liegt in ihrer Feuchtigkeitsresistenz.

Etwa 28 Tage Aushartezeit sollten vor Beschichtungen wie
beim Beton eingehalten werden. Grundsatzlich kdnnen
sowohl starre (Epoxidharze) als auch flexible (Polyurethane)
Beschichtungssysteme eingesetzt werden.

Der Untergrund sollte mdglichst durch Kugelstrahlen vor-
behandelt werden. Bei Kleinflachen oder unzuganglichen
Bereichen kann auch geschliffen oder gefrast werden.
AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.



2.3. Magnesitestrich (ME)
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2.4. Anhydritestrich (AE)

Magnesitestriche bestehen aus Wasser, Magnesiumchlorid,
Magnesiumoxid und Zuschlagstoffen.

Die Aushartung erfolgt zwischen Magnesiumchlorid und
Magnesiumoxid zu einem sehr harten steindhnlichen Netz-
werk.

Eine Sonderform stellt der Steinholzestrich, welcher mit
Ségespanen oder Holzmehl geflillt ist, dar.

Magnesitestriche sollten immer mit dampfdiffusionsoffenen
Systemen wie z.B. Disbopox 442 Garagensiegel beschichtet
werden, da aufsteigende Feuchtigkeit sich unter der Be-
schichtung im Magnesit ansammelt und diesen zerstoren
kann. Magnesitestriche werden oft gedlt oder gewachst,
daher ist hier besondere Aufmerksamkeit notwendig.

Eine Untergrundvorbehandlung durch Ansauern der Ober-
flache mittels Zitronensaure und anschlieBender Neutralisati-
on, bringt ein hohes Risiko von Haftungsschwierigkeiten mit
sich und ist daher nicht zul&ssig.

Der Untergrund sollte mdglichst durch Kugelstrahlen vor-
behandelt werden. Bei Kleinflachen oder unzugéanglichen
Bereichen kann auch geschliffen oder gefrast werden.
AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.

Anhydritestrich auch genannt Calciumsulfatestrich
besteht aus Anhydritbinder (wasserfreier Gips), \Wasser
und Zuschlagstoffen.

Er ist extrem feuchtigkeitsempfindlich und darf daher max.
0,5 CM% Feuchtigkeit bei dampfdiffusionsdichten Beschich-
tungen aufweisen (siehe Kapitel 3.1. Feuchtigkeit)

Dampfdiffusionsoffene Systeme wie z.B. Disbopox 442
Garagensiegel kbnnen nach der Aushartung appliziert
werden.

Der Untergrund sollte mdglichst durch Kugelstrahlen vor-
behandelt werden. Bei Kleinflachen oder unzugéanglichen
Bereichen kann auch geschliffen oder gefrast werden.
AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.
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2.5. Gussasphalt

2.6. Altbeschichtung

Gussasphalt ist ein sehr flexibler Untergrund, der aus Bitumen
und Zuschlagstoffen besteht. Bei héheren Temperaturen
erweicht Gussasphalt. Er verformt sich jedoch auch beim
regelmaBigen Befahren oder unter statischen Lasten relativ
schnell (sogenannter ,kalter Fluss®).

Starre Beschichtungen bekommen dann Risse oder 16sen
sich ab. Daher muss, Gussasphalt mit flexiblen Beschich-
tungsmassen, auf Polyurethanbasis (PU) wie z.B. Disbothan
436 PU-Verlaufschicht und anglatten wie z.B. Disbon 404
Flussigkunststoff beschichtet werden.

Die Beschichtung darf nur auf Hartgussasphalte der Kategorie
IC 10 (DIN 18560) oder hoherwertiger durchgefihrt werden.
Hartgussasphalt muss durch Kugelstrahlen vorbehandelt
werden (mind. 75 % des GroBtkorns muss freiliegen).

Dazu wird am besten vor dem Strahlen Quarzsand lose auf
die Flache aufgestreut. Dies verhindert das Verkleben des
Kugelstrahlgerétes.

AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.

Bei Beschichtungen auf Altbeschichtungen muss die Haftung
am Untergrund Uberpruft werden. Die Altbeschichtung sollte
wie alle anderen Untergriinde auch eine Haftzugfestigkeit von
mind. 1,5 N/mm?2 aufweisen (siche Kapitel Haftzugfestigkeit).
Wenn keine gentgende Haftung vorhanden ist, sollte die
Altbeschichtung durch Frésen abgetragen werden.

Die Altbeschichtung sollte auf jeden Fall gut angeschliffen
werden, wenn maglich kugelgestrahlt. AnschlieBend muss
sehr sauber gekehrt und gesaugt werden. Zum Teil empfiehlt
sich eine spezielle Epoxidharz-Haftgrundierung (z.B. Capalac
2K-Uniprimer 481 ev. + 5 — 10 % Disboxid 942 Mischquarz).

Es ist genau zu kléaren, um welche Art von Altbeschichtung
es sich handelt. Bei Wechsel des Harzsystems ist auf Vertrag-
lichkeit mit dem Untergrund zu achten.

Insbesondere wassrige 1K Beschichtungen kénnen durch

nachfolgende Grundierungen angeldst werden. Im Zweifelsfall
sollte immer eine Musterflache angelegt werden.

Grundsatzlich muss beachtet werden:

1K auf 2K = funktioniert
2K auf 1K = Spannungen! Funktioniert nicht
1K auf 1K = funktioniert

2K auf 2K = funktioniert



2.7. Fliesen/Klinker

Bei Fliesen- oder Klinkerbdden sollte die evtl. vorhandene
Glasur mittels Frasen oder Kugelstrahlen komplett abgetragen
werden, da es sonst bei ,hohen Belastungen® zu Haftungs-
problemen kommen kann.

AnschlieBend muss der Untergrund sorgfaltig durch Kehren
und Saugen gereinigt werden.

Fur Bodenflachen mit ,geringer Belastung“ kann auch ein
Grundanstrich mit einer Epoxidharz-Haftgrundierung

(z.B. Capalac 2K-Uniprimer 481 ev. + 5 — 10 % Disboxid 942
Mischquarz) erfolgen.

Vor dem Auftragen einer Haftgrundierung muss der Unter-
grund sorgfaltig gereinigt werden (z.B. Synthesa Universalrei-
niger).
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Welche Beschichtung auf welchen Untergrund?

Epoxidharz Polyurethan
(EP) (PU)

diffusionsoffen | diffusionsoffen | diffusionsdicht | diffusionsdicht
[(WEES )] (\WEES)) |6semittelfrei/ |6semittelfrei/
total solid total solid

Zement-
estrich

Acrylat

\VELER
estrich

Anhydrit-
estrich

Gussasphalt
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2.8. Untergriinde erkennen (Tabelle)

Methoden zur Erkennung und Priifung von Untergriinden

Untergriinde/ Test Zusammensetzung
Einsatzgebiete

BETON
Innen und auBen:
Industrie-/

. Gewerbebau,
StraBen-, Briicken-,

- Wohnungsbau

ZEMENTESTRICH
Innen und auBen:
Wohnungsbau,
Industrie-/
Gewerbebau

. I ANHYDRITESTRICH
‘ Innen:
~ Wohnungsbau,
Industrie-/
. Gewerbebau

+ ool

4 STEINHOLZBODEN
#I Innen:
Wohnungsbau,

ﬁ Industrie-/

_.4- Gewerbebau

MAGNESITESTRICH

Innen:
Industrie-/
< Gewerbebau
e,
o E’ i

3};; GUSSASPHALT
"t Innen:
'_I‘-} Wohnungsbau,
~ Industrie-/
Gewerbebau
AuBen:

StraBenbau

KUNSTHARZESTRICH

Innen und auBen:
Industrie-/
Gewerbebau

SEITE 18

Farbe: Zementgrau
Oberflache: Hart, rau (nicht
immer kratzfest)
Glanzgrad: Matt

Farbe: Zementgrau
Oberflache: Glatt, rau
(nicht immer kratzfest)
Glanzgrad: Matt

Farbe: AltweiB, selten
graulich

Oberflache:

Matt (gelegentlich mehlend)
Glanzgrad: Seidenmatt

Farbe:

Cremig WeiB, gelblich
Oberflache: Glatt
Glanzgrad: Matt

Farbe: Cremig WeiB, gelb-
lich; einfarbbar: Ocker, Rot,
Grau etc.

Oberflache: Glatt
Glanzgrad: Seidenmatt bis
seidenglédnzend

Farbe: Schwarz
Oberflache:

Glatt oder abgesandet
Glanzgrad:

Speckig, seidenglanzend

Farbe:

Meist eingefarbt
Oberflache: Sehr hart, glatt
und mit Quarzabstreuung
Glanzgrad: Seidenglanzend
bis hochglédnzend

DISBON BODENBESCHICHTUNGEN

Séurel6slich, mit 5%iger
Salzsdure Gasentwicklung
(CO,); mit Phenolphthalein
Rotfarbung im Betoninneren
(alkalisch)

Séureloslich, mit 5%iger
Salzsaure Gasentwicklung
(CO,); mit Phenolphthalein
Rotfarbung im Betoninneren
(alkalisch)

Keine Reaktion mit 5%iger
Salzsaure; kann langsam
alkalisch reagieren (Phenol
-phthaleinprobe)

Keine Reaktion mit 5%iger
Salzsaure; kann langsam
alkalisch reagieren (Phenol-
phthaleinprobe)

Keine Reaktion mit 5%iger
Salzséure; kann langsam

alkalisch reagieren (Phenol-
phthaleinprobe); langsam in
Wasser l6slich (nach Tagen)

Léslich in Disboxid 419
Verdilnner (Wattebausch-
test); heiBer Nagel dringt ein
(> 250°C)

Nicht saurel6slich (5%ige
Salzséaure); nicht I6semittel-
16slich (Disboxid 419
Verdiinner); kann verbrannt
werden (RuBbildung, Rest
= Zuschlag); Ermittlung der
Art des Bindemittels durch
Laborprifung

Bindemittel: Zement
Zuschlag: Kiessand,
Gesteine, evtl. kiinstliche
Zuschlage

Kérnung: Bis 63 mm

Bindemittel: Zement
Zuschlag: Kiessand, Ge-
steine, auch gebrochen, evtl.
klinstliche Zuschlage
Kérnung: Bis 16 mm

Bindemittel: Naturlicher
oder kunstlicher Gips
Zuschlag: Kiessand, Ge-
steine

Kornung: Bis 8 mm;

bei FlieBestrichen
Koérnung: Bis 2 mm

Bindemittel: Magnesium-
chlorid, Magnesiumhydroxid
Zuschlag: Feiner Kiessand,
organische Fullstoffe (Holz-
mehl, Holzsplitt)

Kérnung: Bis 2 mm

Bindemittel: Magnesium-
chlorid, Magnesiumhydroxid
Zuschlag: Quarzmehle,
Quarzsand

Koérnung: Bis 2 mm

Bindemittel: Bitumen
Zuschlag: Kalksteinmehle,
Quarzmehle, Steinmehle,
Sand, Splitt im Innenbereich
selten

Koérnung: Innen feinkdrnig,
bis 2 mm, auBen 2 — 4 cm,
Splitt

Bindemittel: 2K-Reaktions-
harze: Epoxidharz (EP),
Polyurethan (PUR), Polyester
(UP), Polymethacrylat (PMA)
Zuschlag: Feuergetrock-
neter Quarzsand, Elektro-
korund, Silicium-Carbid,
Quarzmehl

Kérnung: Bis 4 mm

FlieBestrich: 5-20 mm
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3. UNTERGRUNDPRUFUNGEN

Wie bei jeder Beschichtungsarbeit hat der Verarbeiter die Prifpflicht am Untergrund
wahrzunehmen. Flr Bodenbeschichtungssysteme sind vor allem die Feuchtigkeits-
bestimmung und die Ermittlung der Haftzugfestigkeit wesentliche Prifungen.
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3.1. Feuchtigkeit

3.2. Haftzugsfestigkeit

3.3. Verunreinigte Oberfldchen

3.4. Uberprifung der Héhenlage

3.5. Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit
3.6. Risse

3.7. Hohlstellen

3.8. Fugen
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3.1. Feuchtigkeit

Zu beachten ist die Restfeuchtigkeit des Untergrundes sowie FUr die Praxis hat sich die CM-Priifung vor Ort bewahrt.
die Gefahr riickseitiger Durchfeuchtung. Bei zu hohem Feuch- Die Feuchteangaben in den Technischen Informationen
tegehalt kann es zur Bildung von Osmoseblasen in der Be- der einzelnen Produkte beziehen sich auf diese Prifung
schichtung kommen. Zur Orientierung kann ein einfacher Test und kénnen im Allgemeinen wie folgt eingegrenzt werden.

mit einer Kunststofffolie (ca. 1m x 1m) durchgefihrt werden.
Die Folie mit z.B. Dichtstoff oder Klebeband auf den Boden
aufkleben und mind. 24 Stunden warten. Es darf sich kein
Wasser unterhalb der Folie ansammeln.

Wesentlich genauer und standardisiert ist die CM-Priifung. Gew. % (CM-Methode)
Beschichtungs- diffusionsdicht diffusionsoffen

Feuchtigkeitsmessung mit CM-Gerat system '5ts§tr2|it;g'lfigei/ (wissrig)

Hierzu wird mit Hammer und MeiBel eine Probe aus der rele-

vanten Zone im Untergrund entnommen. Beton & Zement- 5 %

Die zerkleinerte, genau abgewogene Probe wird mit Stahlku- estrich

geln und einer Calciumcarbid-Ampulle in einen Druckbehalter Anhydritestrich max. 0,5 % max. 1 %
gegeben und fest verschlossen.

Durch Schutteln wird die Glasampulle zerstort, das Calcium-
carbid reagiert in einer chemischen Reaktion mit dem Wasser Stelnholzestrich mze b=
aus der entnommenen Untergrundprobe zu Acetylengas

(brennbar). Der dadurch entstehende Gasdruck wird vom

Gerat angezeigt und kann Uber eine Tabelle in CM % umge-

rechnet werden.

Es sollten bei Flachen bis 100 m? mindestens 3 Messungen

durchgefuhrt werden.

Bei der Entnahme der Probe ist auf Haustechnikleitungen zu

achten.

Magnesitestrich max.2 -4 %

Die %-Angaben der CM-Methode unterscheiden sich von der
sogenannten Darrmethode, bei welcher die Probe im Warme-
schrank bis zur Gewichtskonstanz getrocknet wird.

Dies kommt daher, dass bei der Darrmethode im Gegensatz
zur CM-Methode abgangig von der Temperatur auch che-
misch gebundenes Wasser ausgetrieben wird.
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3.2. Haftzugsfestigkeit
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3.3. Verunreinigungen

Mit dem Haftzugsmessgerat wird das Anhaftungsvermogen
(Haftzugsfestigkeit) des Untergrundes gegenuiber der Be-
schichtung bestimmt.

Hierzu wird die Oberflache mit einer Bohrkrone so einge-
schnitten, dass die Ringnut durch evtl. vorhandene Beschich-
tungen bis auf den Untergrund durchgeht.

AnschlieBend wird ein Stempel aufgeklebt und mit dem Haft-
zugsgerat senkrecht nach oben abgezogen.

Der Wert sollte mind. 1,5 N/mm? betragen. Ausnahme bilden
1K-Acrylatbeschichtungen. Bei diesen ist ein Mindestwert von
1,0 N/mm? ausreichend.

Eine Prifung sollte mind. 5 Prifstellen umfassen. Die Priifung
sollte nach der Untergrundvorbereitung erfolgen.

Vor der Applikation der Beschichtung muss der Untergrund
sauber und frei von Staub und losen Teilen sein.

Alle Verunreinigungen, wie z.B. Trennmittel, Ole, Fette,
Schmiermittel, Farbreste, Chemikalien, Algen und minerali-
sche Schldammen missen restlos entfernt werden.
Verunreinigungen im Untergrund konnen mittels Fréasen oder
Kugelstrahlen entfernt werden (Siehe Kapitel Untergrundvor-
behandlung)

Olige Verschmutzungen kénnen durch Flammstrahlen und an-
schlieBendes Kugelstrahlen oder durch chemische Reinigung

entfernt werden. Im Extremfall hat der Ausbau und Ersatz des
Untergrundes mit Kunstharzmartel zu erfolgen.
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3.4. Uberprifung der Héhenlage
und Ebenheit

3.5. Temperatur, relative
Luftfeuchtigkeit und Taupunkt

Diese Prufung wird entweder mit Messlatte und Messkeil oder
mittels Nivelliergerat (optisch oder Laser) gegentiber Hohen-
maB Uberprift. GroBere Unebenheiten werden per Augen-
schein beurteilt.

Beim Verwenden von Messlatte und Messkeil ist darauf zu
achten, dass der Keil immer zwischen zwei aufliegenden
Hochpunkten unter die Latte und niemals unter das freie
Ende der Messlatte geschoben wird.

Die Ebenheitstoleranzen werden in ONORM B 2206 bzw. DIN
18202 festgelegt. Verscharfte Ebenheitstoleranzen sind bei
Hochregallagern zu beachten und DIN 15185 — Lagersysteme
mit leitliniengefUhrten Flurférderzeugen geregelt.

Falls die Ebenheit (z.B. 3 — 4 mm bei 1 m Abstand) oder
Hohenlage nicht richtig ist, kann durch eine Kratzspachtelung
oder Abtragen des Untergrundes mittels Frasen Abhilfe
geschaffen werden. Grobe Locher und Vertiefungen kénnen
mit Kunstharzmértel verfullt und ausgeglichen werden.

Temperatur:

Fur 2K-Beschichtungen sollte der Temperaturbereich zwischen
10 °C und 30 °C geltend fur Material, Untergrund und Umge-
bungsluft liegen. Bei 1K-Beschichtungen reicht das Spektrum
von 5 °C bis 30 °C. Fallt die Temperatur darunter, so ver-
z6gert sich die Aushartung und verschlechtert sich die End-
harte. Dartiber hinaus kann es auch zu optischen Mangeln
kommen.

Bei hohen Temperaturen beschleunigt sich die Topfzeit von
2K-Beschichtungen enorm. 1K-Beschichtungen trocknen
dann zu rasch an und kénnen schlecht verlaufen.

Der optimale Temperaturbereich liegt zwischen 15 °C und 25 °C.
Die Temperatur kann mit einem handelstiblichen Oberflachen-
thermometer gemessen werden.

Relative Luftfeuchte

Dadurch wird das Verhaltnis zwischen momentan vorhande-
nem und abhangig von der Temperatur maximal maglichem
Wasserdampfgehalt angegeben. Die Messung der relativen
Luftfeuchte wird mit einem handelsublichen Hygrometer
durchgeflhrt. Fir 2K-PU-Systeme sollte die rel. Luftfeuchte
immer unter 70 % liegen, sonst kann das Wasser aus der Luft
zu Schaumbildung fuhren.

Taupunkt

Mit der relativen Luftfeuchte und der Lufttemperatur lasst
sich anhand einer Taupunkttabelle die Taupunkttemperatur
ermitteln. Der Taupunkt ist nicht der Punkt, an dem Schnee
anfangt zu tauen, sondern die Temperatur, bei welcher die
Luftfeuchtigkeit kondensiert und sich ein Taufim auf z.B.
beschichteten Oberflachen bildet. Dies kann zur Beeintrachti-
gung der Beschichtung flhren.

Milchig, trlibe Oberflachen sind typische Erkennungsmerk-
male fUr die Unterschreitung des Taupunktes.
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Tabelle zu Bestimmung der Taupunkttemperatur

1. Messen der Lufttemperatur

2. Messen der relativen Luftfeuchte

3. Ablesen der Taupunkttemperatur aus Tabelle (siehe unten)

4. Messen der Untergrundtemperatur

5. Vergleichen von Taupunkttemperatur und Untergrundtemperatur
Anforderung: Untergrundtemperatur mind. 3 °C héher als Taupunkttemperatur

Taupunkttemperatur in °C bei relativer Luftfeuchte von

s 1,2 -0,1
§ ‘ 23,1 15,0 10,3 6,6 37 13 10,8 128 +45 +6,0
3 223 -14,2 9,4 5,7 28 0,4 1,8 13,8 15,5 +7,0
n 21,6 13,5 -85 4.8 1,8 +0,6 12,8 +4,8 +6,5 +8,0
n 21,0 ~12,8 76 38 08 +1,6 +38 +5.8 +7.4 +9,0
m 20,2 12,0 6,7 29 +0,1 25 148 +6,8 184 +10,0
m -195 11,1 59 2,0 10,9 +35 +5,7 47,8 19,4 +11,0
m 18,7 10,2 5,0 4,2 .7 +44 +6,6 +87 +10,4 +12,0
m 17,9 9.4 42 03 +26 +5,3 +75 +9,7 +11,4 +13,0
m 17,2 86 33 +0,6 +35 +6,2 +85 +10,6 +12,3 +14,0
m 16,4 78 24 +15 +45 17,2 195 +11,6 +13.3 +15,0
16 -15,7 -6,9 -1,5 +2,4 +5,5 +8,1 +10,5 +12,6 +14,3 +16,0
T 149 6,0 07 +3,3 +6,5 +9,1 +11,5 +15,3 +17,0
12 IETE 5.2 10,2 +4,2 17,4 +10,1 +12,4 +14,5 +16,3 +18,0
m 13,2 45 +1,0 +5,1 183 +11,0 +13,4 +15,4 +17,3 +19,0
m 125 36 +1,9 +6,0 193 +12,0 +14,3 +16,4 1183 +20,0
m 11,7 28 2,7 +6,8 +10,2 +12,9 +15,3 +17,4 +19,3 +21,0
m 11,0 2,0 13,6 47,7 11,1 +13,9 +16,3 +18,3 +20,3 +22,0
m -10,3 A2 +4,5 +8,6 +12,1 +14,7 +17,2 +19,3 21,2 +23,0
m 96 03 +5,4 19,5 +12,9 +15,7 +18,2 +20,3 +22,2 +24,0
m 88 105 6,3 +10,4 +13.8 +16,7 +19,2 +21,3 +23,2 +25,0
m 80 +13 +7.1 +11,3 +14,8 7,7 +20,2 +22,3 +24,2 +26,0
73 +2,1 47,9 +12,2 +15,8 +18,5 +21,0 +23,2 +25,2 +27,0
m 65 +30 +8,7 +13,1 +16,7 +19,5 +22,0 +24,2 +26,2 +28,0
m 57 138 19,6 +14,0 +17,5 +20,4 +23,0 +25,2 +27,2 +29,0

> abgelesene Taupunkttemperatur = 13,5 °C.
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3.6. Risse 3.7. Hohistellen

Risse sind Trennungen im Geflige von Massivbaustoffen, Hohlstellen sind nicht zu sehen, sie kbnnen durch

die mit bloBem Auge oder mit einer einfachen Lupe zu abklopfen des Untergrundes entdeckt werden (dumpfer
erkennen sind. Sie treten auf, wenn Spannungen im Estrich Klang).

groBer als die Zugfestigkeit sind z.B. wegen Lasten oder

Schwundverformungen (schnelles Austrocknen). Schnelltests kdnnen auf groBen Flachen z.B. mit Stahlkugeln,
(Siehe Kapitel 4.6 Sanierung von Rissen) die Uber die Flache gerollt werden durchgeflhrt werden.

Die Hohlstellen sind deutlich horbar.

Kleine Hohlstellen kbénnen durch verfullen mit Epoxidharz
(Bohrung in den Estrich) beseitigt werden, bei gréBeren Hohl-
stellen muss der Bereich herausgebrochen und mit Kunst-
harzmartel verfullt werden.
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3.8. Fugen

Bauwerksfugen und Dehnungsfugen mussen unbedingt
Ubernommen werden.
Sie durfen nicht kraftschlUssig verschlossen werden.

Zum Uberbricken von Dehnfugen empfiehlt sich Disbon
Dehnfugenprofil (Siehe Kapitel 7.2 Fugenausbildung)
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4. UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Die Untergrundvorbereitung ist ein besonders wichtiger Schritt bei der Applikation
einer Bodenbeschichtung. Zum Anrauen glatter Oberflachen bzw. zum Entfernen
weicher Zonen oder loser Teile bieten sich verschiedene Optionen an. Kehren und
Staubsaugen sind Standardarbeiten, welche fur eine erfolgreiche Bodenbeschichtung
entscheidend sind.
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4. Kugelstrahlen
4.2. Frdsen

4.3. Schleifen

4.4. Kehren

4.5. Staubsaugen

4.6. Risssanierung
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4.1. Kugelstrahlen

Kugelstrahlen ist die géngigste und effizienteste Methode

der Untergrundvorbehandlung. Durch Kugelstrahlen werden
mineralische Schlammen (z.B. Zementhaut), Verunreinigungen
und Weichzonen vollflachig entfernt, sowie die Poren gedffnet.

Dazu werden mit dem Kugelstrahlgeréat kleine Stahlkugeln mit
hoher Geschwindigkeit auf die zu bearbeitende Oberflache
geschleudert. Die Feinteile der Oberflache werden durch das
Aufprallen der Stahlkugeln abgeschlagen, dadurch wird die
Oberflache aufgeraut.

Rander mUssen gefrast werden, da das Gerat nur bis ca.
10 cm Abstand zu aufgehenden Bauteilen eingesetzt werden
kann.

Bei sehr dicken Schlammschichten sollte besser gefrast wer-
den, da infolge des groB3en Staubanfalles das Absaugsystem
zusammenbrechen kann.

Alle Altbeschichtungen ab etwa 1 mm egal ob EP oder PU
kdénnen mittels Kugelstrahlen nicht wirtschaftlich entfernt
werden. FUr das Entfernen einer Beschichtung tber 1 mm
empfiehlt sich die Untergrundvorbereitung mittels schwerer
Frasmaschinen.

4.2. Frasen

Das Aufrauen von mineralischen Untergriinden ist neben
Kugelstrahlen auch mit diamantbestlckten Sanierungsfrasen
z.B. Protool Diamantschleifer RenoFix RGP 130 durchfuhrbar.

Ausnahme bilden hier Estriche der Festigkeitsklasse ZE

20 oder schlammebehaftete Betone, die sich wegen ihrer
weichen Oberflache auch mit Papierscheiben oder Korund-
schleifkdrpern schleifen lassen.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Schleifmaschinen ist das
Abtragen geringer Unebenheiten mdglich.

Um ein gleichmaBiges Bild zu erhalten, sollte die Oberflache
mehrmals im Kreuzgang gefrast werden. Frasspuren konnen
am besten durch eine Kratzspachtelung behoben werden.
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4.3. Schleifen 4.4, Kehren

Schleifen wird mit Maschinen wie Tellerschleifer oder Hand- Kehren ist zur Grobreinigung und Entfernung loser Teile geeignet.
schleifer (Winkelschleifer, Schwingschleifer) ausgefluhrt. Staub kann nur eingeschrankt entfernt werden. In keinem

Fall kann mit einem Besen Staub aus Vertiefungen und Poren
Beim Einsatz von feinen Kérnungen auf mineralischen Un- zuverlassig entfernt werden (deshalb Saugen).
tergriinden besteht die Gefahr, dass die Oberflache ,aufpo-
liert* wird. Die Haftung nachfolgender Beschichtungen wird Am besten eignen sich weichhaarige Besen. Sowohl nach
dadurch verschlechtert. Schleif- und Frésarbeiten als auch nach dem Kugelstrahlen

sollte gekehrt werden.
Tragfahige, starre 2K-Beschichtungen mussen mittels
Schleifen bis zum sogenannten ,WeiBbruch* (weiBliche matte
Oberflache) geschliffen werden.
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4.5. Staubsaugen

4.6. Risssanierung

Staubsaugen dient vor allem dazu, feinen Staub zuverlassig
aus den Poren zu entfernen.

Dafur eignen sich am besten Industriestaubsauger mit einer
Leistung von mind. 2000 Watt.

Durch Schleifvorgange oder sonstige bautbliche Verschmut-
zungen sind Poren und kleine Vertiefungen im Untergrund
mit Feinstaub verschlossen. Diese verschlossenen Poren
verhindern nicht nur eine gute Anbindung des Harzes an den
Untergrund, sie sind auch oft der Ausldser flr Porenbildung
bei Beschichtungen. Uber den Staubnestern bleiben beim
Uberbeschichten mit Kunstharz nur diinne Beschichtungs-
h&utchen stehen. Unmittelbar nach dem Materialauftrag
scheint alles in Ordnung zu sein, aber schon nach wenigen
Minuten bis Stunden entwickelt das Harzhéutchen durch die
Aushartung Spannung und platzt; das Ergebnis sind Poren.

Die vorbereiteten Oberflachen sollten nach vorhandenen Ris-
sen untersucht werden. Eventuell vorhandene Risse kdnnen
markiert werden. Je nach vorhandenen Rissbreiten und zu
erwartender Rissbewegung sind entsprechende Instand-
setzungsmaBnahmen zu ergreifen oder risstberbrickende
Beschichtungssysteme zu wahlen.

Der Riss wird etwa alle 20 — 25 cm quer zum Verlauf mit
einem Winkelschleifer schrég eingeschnitten. Nach dem Aus-
saugen werden Estrichrissklammern als ,Dubeln® eingelegt
und der Riss mit Disboxid 462 EP-Grundier- und Mortelharz
(eventuell unter Zugabe von Stellmittel) vergossen bzw.
verspachtelt. Dieser Vorgang ist bis zur vollstandigen ober-
flachenbtindigen Verfullung zu wiederholen.

Um Haftungsprobleme bei der folgenden Beschichtung zu
vermeiden, muss die Flache abgesandet werden (Disboxid
943 Einstreuguarz 0,3 — 0,8mm).
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5. BINDEMITTELTYPEN

Die Wahl, fir welches Bindemittel man sich entscheidet, hangt vom Untergrund
(siehe Kapitel mogliche Untergriinde) und von den Anforderungen (siehe Kapitel
Anforderungen) einer Bodenbeschichtung ab.
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5.1. Ubersicht
5.2. Eigenschaften
5.3. Materialzubereitung

5.4. Sicherheitshinweise

SEITE 34 | DISBON BODENBESCHICHTUNGEN



-

SYNTHESA




5.1. Ubersicht

EP (Epoxidharz)

PU (Polyurethan)

5.2. Eigenschaften

Epoxidharz (EP):

Sind nur als 2K-Materialien erhéltlich. Diese bestehen aus
einem Teil A (Grundmasse) und einem Teil B (Harter).
Werden diese Komponenten vermischt, entsteht eine starre,
nicht verformbare Beschichtung, welche sehr hohen
Belastungen Stand hélt. Epoxidharze sind nicht elastisch
bzw. risstberbrickend und durfen daher auf keinen Fall auf
elastischen Untergriinden wie z.B. Gussasphalt beschichtet
werden. AuBerdem ist Epoxidharz nicht UV-bestandig und
darf deshalb nicht im AuBenbereich angewendet werden
(wegen Vergilbung und Kreidung). Epoxidharze weisen jedoch
eine gute Chemiekalienbestandigkeit auf.

Polyurethan (PU):

Grundsétzlich sind 2K- und 1K-Materialien erhaltlich.
Polyurethane bilden eine zéhe, verformbare Beschichtung.
Sie sind im Vergleich zu Epoxidharze elastisch bzw. rissiber-
brickend und kénnen daher auf elastischen Untergriinden
wie z.B. Gussasphalt beschichtet werden. AuBerdem sind
aliphatische Polyurethane UV-bestandig und kénnen im
Innen- und AuBenbereich angewendet werden (vergilbungs-
und kreidungsstabil). 1K-Polyurethanbeschichtungen reagie-
ren mit der Luftfeuchtigkeit und vernetzen dadurch zu einem
geschlossenen Film. 2K-Materialien bestehen aus einem

Teil A (Stammmaterial) und einem Teil B (Harter).

Acrylate:

Fur Bodenbeschichtungen sind 1K-Materialien erhaltlich.

Sie lassen sich kostengunstig und technisch einfach auf
gering belasteten Bodenflachen einsetzen. 1K-Acrylatbe-
schichtungen sind selbstvernetzend und harten durch den
sogenannten kalten Fluss, was bedeutet, dass die Kunststoff-
teilchen bei ausreichender Temperatur ineinander flieBen und
einen festen Film bilden.



5.3. Materialzubereitung

Bei 2K-Beschichtungen werden zunachst die Grundmasse A
und die Harterkomponente B vollstéandig aufgerthrt.

AnschlieBend werden diese im produktabhangigen Mischungs-
verhaltnis vermengt. Bei nicht Einhalten des Mischungsverhalt-
nisses kann es z.B. zu einer klebrigen Oberflache kommen.

Das Aufrihren und Mischen von Reaktionsharzen (2K) muss
mit elektrisch betriebenen Mischgeraten (max. 400 U/min)
mind. 3 Minuten lang erfolgen. Es muss eine homogene,
schlierenfreie Masse entstehen. Unbedingt auch von den
Seiten und vom Boden her griindlich aufrihren, damit sich der
Harter auch in vertikaler Richtung gleichmaBig verteilt.

Hohere Drehzahlen oder ungeeignete Ruhrer kbnnen zu ver-
mehrter Einmischung von Luft fihren (Luftblasen auf fertiger
Beschichtung).

Nach dem Mischen muss die Masse in ein sauberes Gebinde
umgeflllt (Umtopfen) und noch einmal griindlich aufgerthrt
werden.

Das Ende der Topfzeit kindigt sich durch Warmwerden des
Gebindes oder durch Eindicken des Beschichtungsmaterials
an. Das Ruhrwerk muss nach jedem Mischvorgang mit geeig-
neter Verdinnung wie z.B. Disboxid 419 Verdinner gesaubert
werden.

Bei 1K-Beschichtungen reicht ordentliches Aufriihren im
Originalgebinde aus.
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5.4. Sicherheitshinweise

Vor dem Umgang mit Bodenbeschichtungen sollten unbe-
dingt die Sicherheitshinweise berticksichtigt werden.

Reaktionsharze kénnen Allergien ausldsen, daher immer mit
geeigneter Schutzkleidung (Schutzhandschuhe) arbeiten.
Zum Schutz vor Spritzern ist immer eine Schutzbrille zu
tragen.




6. UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Die Untergrundvorbehandlung dient beispielsweise als Haftvermittlung fur nach-
folgende Beschichtungen. Weitere Aufgaben kdnnen der Ausgleich von Uneben-
heiten oder die Einstellung der Saugféhigkeit sein.
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6.1. Tiefengrundierung / Imprégnierung
6.2. Nivellierschicht

6.3. Grundbeschichtung

6.4. Kratzspachtelung

6.5. Mortelbelag (Kunstharzestrich)
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6.1. Tiefengrundierung

Es handelt sich um transparente, diinnflissige Acrylatbinde-
mittel (z.B. Primalon Tiefengrund LF), welche 1 bis 2 Mal mit
Blrste oder im Spruhverfahren aufgetragen werden.

Tiefengrundierungen dienen in erster Linie zum Saugausgleich
fur Bodenflachen, welche nur einer geringen Belastung aus-
gesetzt sind und z.B. mit 1K-Acrylatbeschichtungen

(z.B. Disbon 404 Flussigkunststoff) versehen werden.

Zur Vorbehandlung von Nivellierschichten sind sie ebenso
geeignet.

Sie sind sehr niedrigviskos, damit sie gut in den Untergrund
eindringen kdnnen, weisen bei leicht sandenden Untergrin-
den eine gering verfestigende Wirkung auf.

Weiteres konnen Sie zum Porenverschluss verwendet werden.

Voraussetzung fUr eine Tiefengrundierung ist ein saugender
Untergrund. Tiefengrundierungen auf Zement-, Anhydrit- oder
Magnesitestrichen verandern die Farbe des Untergrundes
meist ins Dunklere.
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6.2. Nivellierschicht

6.3. Grundbeschichtung

Kunststoffmodifizierte, zementgebundene, hydraulisch ab-
bindende Ausgleichsmassen wie z.B. Disbocret 735 Nivellier-
schicht, dienen zum Ausgleich von groBen Unebenheiten und
zum ganzflachigen Hohenausgleich (1,5 - 20 mm Schichtdicke).

Vor dem Auftragen von Nivellierschichten wird der Untergrund
vorbereitet, gereinigt und anschlieBend mit einem wassrigen
Tiefengrundiermittel (Primalon Tiefengrund LF) porenflillend
grundiert. Bei zu hoher Saugfahigkeit des Untergrundes kann
die Ausgleichsmasse nicht ordentlich verlaufen.

Je nach Bodenkonstruktion sind die Anschltisse an aufge-
hende Bauteile starr oder flexibel durch die Verwendung von
Randtrennstreifen (z.B. Pergit Putzband) auszuftihren.

Zementgebundene Nivellierschichten eignen sich flir began-
gene Raumlichkeiten, jedoch nicht fUr befahrene Bereichel!
Zum Ausgleichen von befahrbaren Flachen empfehlen wir
daher unbedingt eine Kratzspachtelung auf Epoxidharzbasis.

Dazu werden transparente, harte Epoxidharze (Disboxid 462
EP Grundier- u. Mértelharz) aufgerollt.

Grundbeschichtungen werden in Schichtdicken von 0,2 -0,3 mm
aufgetragen, wodurch die Poren weitgehend verschlossen wer-
den. Ein sicherer Haftverbund fiir nachfolgende Beschichtun-
gen wird dadurch erméglicht — auch vor Kratzspachtelungen.

Grundierungen, die nicht spatestens nach 24 Std. weiterbe-
schichtet werden, sollten unbedingt mit feuergetrocknetem
Quarzsand (Disboxid 943 Einstreuquarz) abgesandet werden,
da die Vernetzung der Harze ansonsten so weit fortgeschritten
ist, dass es zu Anhaftungsproblemen der Folgebeschichtung
kommen kann.

Bei glatten Untergrinden wie z.B. Altbeschichtungen kénnen
ca. 5 - 10 Gew.% Quarzsand (Disboxid 942 Mischquarz) in
das Gebinde beigemengt werden, dadurch vermeidet man
,Glatzenbildung®, dass heilt glatte Stellen ohne Harzauftrag.
Wahrend der Verarbeitung sollte durch Aufrihren unbedingt
darauf geachtet werden, dass sich der Sand im Gebinde
nicht absetzt.

Vor allem bei saugenden Untergriinden sollte mit einer lang-
florigen Polyamid Walze nachgewalzt werden, um das Harz
gleichmaBiger zu verteilen.




6.4. Kratzspachtelung
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6.5. Kunstharzestrich-Mortelbelag

Es wird transparentes, hartes Epoxidharz (Disboxid 462 EP
Grundier u. Moértelharz) mit feinem Quarzsand 0,1 — 0,4 mm
(Disboxid 942 Mischquarz) vermengt und mit der Glattkelle
scharf Uber den grundierten Untergrund (1 — 2 mm dick) ab-
gezogen.

Diese dient einerseits der Erhdhung der mechanischen Belast-
barkeit des Systems durch die hdhere Schichtdicke, anderer-
seits der Egalisierung von erhdhten Rautiefen sowie Uneben-
heiten und der Schaffung eines geeigneten Untergrundes fur
nachfolgende Schichten.

Vor dem Auftragen von Kratzspachtelungen ist eine Grundie-
rung aufzubringen.

Um den Materialauftrag gleichméBiger zu gestalten, kann mit-
tels einer Stachelwalze nachgestachelt werden.

Je nach Untergrundrauigkeit werden ca. 600 g/mm/m? Harz
(Disboxid 462 EP Grundier- und Mortelharz) und ca.

600 — 800 g/mm/m? Quarzsand (Disboxid 942 Mischquarz)
bendtigt. Dickere Schichten sind bei htherem Filigrad bis zu
8 mm maoglich.

Um die Haftung fur nachtragliche Beschichtungen deutlich zu
verbessern, kann zusatzlich mit ca. 2000 — 3000 g/m? Quarz-
sand (Disboxid 943 Einstreuquarz) abgesandet werden.

Quarzsandmischung 0,25 — 2 mm und transparentes Epoxid-
harz als Bindemittel wird Uber Lehren oder Bander abgezo-
gen, verdichtet und geglattet. Mit Ublichen Schichtdicken von
5 — 30 mm kénnen grobe Unebenheiten ausgeglichen werden.
Es entsteht ein extrem belastbarer Untergrund.

Die Mischung kann auch als Reparaturmaértel eingesetzt wer-
den. Selbstverstandlich eignen sich Kunstharzestriche auch
als Beldge unter Beschichtungen.

Das Mischungsverhaltnis betragt ca. 10 Teile Sand auf
1 Teil Bindemittel (abh&ngig vom Sand und von der geforder-
ten Endfestigkeit).

Der Kunstharzestrich wird entweder mit (Disboxid 462 EP-
Grundier- u. Mortelharz) nass in nass oder auf eine mit Quarz-
sand (Disboxid 943 Einstreuquarz) abgestreute Grundierung
aufgebracht.

Kurze Zeit nach dem Abziehen (ca. 15 — 45 min. nach dem
Herstellen der Mischung) wird der Belag mit einer Edelstahl-
kelle (Schwert) verdichtet und gegléattet. Die Verdichtung muss
gut durchgeftihrt werden, da sie eine wesentliche Rolle fur die
Festigkeit des Estrichs spielt.

Kunstharzestriche sind nach dem Glatten normalerweise nicht
dicht, sondern porig in der Oberflache. Aus diesem Grund
werden Sie nach dem Aushérten mit Kunstharz (Disboxid 462
EP-Grundier- u. Mértelharz) beschichtet.




7. BESCHICHTUNG

Eingehend mit der Wahl des Beschichtungsaufbaues muss auch entschieden
werden, wie die Anschlisse an aufgehende Bauteile ausgefihrt oder etwaige
vorhandene Fugen in das Beschichtungssystem eingebunden werden.
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7.1. Boden/Wandanschluss
7.2. Fugenausbildung

7.3. Rollbeschichtung

7.4. Verlaufbeschichtung
7.5. Einstreubelag

7.6. Versiegelung
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7.1. Boden/Wandanschluss

Dem Boden-, Wandanschluss ist aufgrund
optischer, aber auch konstruktiver Aufgaben
Bedeutung beizumessen. Ziel ist es, einen sau-
beren Ubergang zu aufgehenden Bauteilen zu
schaffen, welcher je nach Raumnutzung, auch
Feuchteeintritt hinter die Beschichtung verhin-
dern soll. Ansonsten kann es zu Osmoseblasen
und Abplatzungen kommen.

Je nach vorliegender Bodenkonstruktion und
Raumnutzung bieten sich folgende grundsatzli-
che Typen an.

Verbundestriche sind starr und nicht beweglich.
Die Hohlkehle kann mit dem Boden und der
Wand eine ,feste Verbindung® eingehen.

Herstellen von Kunstharz-Hohlkehlen
Bei FuBbodenkonstruktionen im Verbund
werden Hohlkehlen aus Kunstharzmortel am
besten von Hand auf vorgrundierte (nass in
nass) Boden/Wand-Bereiche vor dem Auftra-
gen von Bodenbeschichtungen aufgebracht.
Die Oberkante wird vorher eingemessen und
dann abgeklebt. Als Werkzeug dient eine
Hohlkehlenspachtel (ein gerundetes Blech mit
Griff). Um Hohlkehlsockel ordentlich model-
lieren zu kénnen, dirfen keine grobkdrnigen
Sande eingesetzt werden, da auf dem GroBt-
korn abgezogen wird und dann kein nahtloser
Ubergang hergestellt werden kann.

Eine gute Mischung ist etwa 1/3 Disboxid 942
Mischquarz und 2/3 Disboxid 943 Einstreu-
quarz mit etwa 15 % Bindemittel (z.B. Disboxid
462 EP-Grundier und Moértelharz) vermischt.
Zusatzlich kann Disboxid 952 Stellmittel beige-
mengt werden.

Die Mischung sollte auf jeden Fall so fest sein,
dass sie nicht verlauft, aber gentigend Binde-
mittel fUr eine porendichte Masse enthalt.

Die Oberflache kann zuséatzlich mit einem
Pinsel, der in etwas L6semittel (Disboxid 419
Verdlinner) getaucht wurde, geglattet werden.

Im Vergleich zu Verbundestrichen, sind schwim-
mende Estriche und Estriche auf Trennschicht
Loeweglich®. Es darf daher keine feste Ver-
bindung zwischen dem Boden und der Wand
entstehen.
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Starre Verbindung mit Hohlkelle
Bei Verbundestrich oder durchlaufend betonierter Platte

Flexible Verbindung mit Hohlkelle — Bei schwimmendem

Estrich (auch bei Estrich auf Trennlage)

Flexible Verbindung ohne Hohlkehle
mit Disbon Anschlussprofil

Beschichtung

Hohlkehle aus Kunstharz

Verbundestrich oder durchlaufend
betonierte Plafte

Beschichtung

Disbon Hohlkehlenprofil

Estrich auf Trennlage oder kontruktiv
getrennte Tragplatte

Estrichfolie

Ddmmung

Disbon Dichtstoff

Verlaufbeschichtung

Disbon Anschlussprofil

Estrich auf Trennlage oder kontruktiv
getrennte Tragplatte

Estrichfolie

D&mmung
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7.2. Fugenausbildung

Bei Bodenbeschichtungen ab einer Schicht- Fuge mif Disbon Dehnfugenprofil

dicke von 2,2 mm (z.B. Verlaufbeschichtung,
Einstreubelag) kénnen daflir speziell geeignete -I
Fugenprofile (Disbon Dehnfugenprofil) verwen-

det werden. Verlaufbeschichtung

Disbon Dehnfugenprofil

Estrich

Fuge mit Disbon Dichtstoff
Bei Rollbeschichtungen muss die Fuge mit
Dichtstoff (Disbon Dichtstoff) verschlossen
werden.
Um eine Dreiflankenhaftung zu vermeiden,
sollte vorher ein Fugenflllband eingelegt wer-
den. Arbeitsfugen oder Scheinfugen kénnen
wie Risse kraftschllssig verschlossen werden
(siehe Kapitel Risssanierung), wenn keine
weiteren Bewegungen zu erwarten sind.

Disbon Dichtstoff
Verlaufbeschichtung

Fugenfullband

Estrich




7.3. Rollbeschichtung

7.4. Verlaufbeschichtung

Beschreibung:
Rollbeschichtungen stellen diinnschichtige, einfache Systeme
dar.

Auftragsverfahren:

Rollbeschichtungen werden mittels einer speziellen Polyamid-
walze (Kurzhaar) 2 — 3 Mal aufgetragen. Insgesamt werden
somit Schichtdicken von 0,2 — 0,3 mm erreicht.

Verwendungszweck:

Aufgrund der geringen Schichtdicken sind Rollbeschichtungen
nur fur Bodenflachen mit ,geringen — mittleren” Belastungen
geeignet. Je nach Belastung werden 2K od. 1K Bodenbe-
schichtungen eingesetzt.

Eigenschaften:

= Auftrag liber 3% Gefalle méglich.

- Einfache Applikation

- Kostengiinstig (wenig Materialverbrauch)

Beschreibung: Verlaufsbeschichtungen sind selbstnivellie-
rende Systeme mit glatter Oberflache und hoher Schichtdicke.

Auftragsverfahren: Selbstverlaufende Beschichtungen, wie
z.B. Disboxid 464 EP-Verlaufschicht, werden aufgegossen
und mit einem Zahnrakel oder einer Zahnspachtel gleich-
maBig verteilt. Zusatzlich kann das Material mit 50 — 70%
feinem Quarzsand (Disboxid 942 Mischquarz) gestreckt
werden. Dabei ist darauf zu achten, dass sich die Viskositét
verandert und die Verlaufeigenschaften beeinflusst wird. Um
Farbtonunterschiede zu vermeiden, sollten beim Ubergang
zwischen zwei Chargen die Gebinde aufgerthrt, halbiert und
die verschiedenen Chargen miteinander vermischt werden.
Selbstverlaufende Beschichtungen missen mit einer Stachel-
walze nachgearbeitet werden. Verlaufbeschichtungen kénnen
eingeschrankt bis zu einem Gefalle von max. 1,5 % verlegt
werden, Uber ca. 3 % Gefélle kdnnen sie gar nicht mehr
verlegt werden. Dabei ist zu beachten, dass héhere Schicht-
dicken auch bei sehr geringen Geféllen bereits zu flieBen
beginnen und dann eine wellenartige Oberflache ergeben.

Je nach Bodenkonstruktion sind die Anschllsse an aufgehen-
de Bauteile starr oder flexibel auszuftihren.

Verwendungszweck: Aufgrund der hohen Schichtdicke
hervorragend geeignet fiir stark beanspruchte Oberflachen
(Belastungsklasse +++) z.B. Garagen, Produktions- und
Lagerbereiche mit Gabelstaplerverkehr usw.

Eigenschaften:

> Gleicht geringe Rautiefen aus
2 Mechanisch hoch belastbar
> Selbstnivellierend

> Schichtdicke 1 -3 mm
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7.5. Einstreubelag

Al

SYNTHESA

7.6. Versiegelung

Beschreibung: Die Einstreuschicht dient neben der Erhdhung
der mechanischen Belastbarkeit des Systems zur Erzielung
einer rutschhemmenden Oberflache. Durch Auswahl der
Quarzsandkornung (0,4 — 0,7 mm oder 0,8 — 1,2 mm) und die
Art der anschlieBenden Versiegelung lasst sich die gewiinsch-
te Rutschhemmung einstellen.

Auftragsverfahren: Das Einstreuen des Quarzsandes
(Verbrauch ca. 3000 — 5000 g/m?) erfolgt auf die noch nasse
Ausgleichsschicht ohne Wartezeit (bis kein BM mehr sichtbar
ist). Der Verarbeiter tragt dazu Nagelschuhe.

Beim Einstreuen muss der Quarzsand stets von oben nach
unten fallen und nicht in Haufen oder klumpig geworfen
werden. Treffen groBe Sandmengen auf kleine Stellen der
beschichteten Flache, verschiebt sich das Bindemittel und
bildet unregelmaBige Strukturen. Durch die nachfolgende
Rollbeschichtung lassen sich diese nicht kaschieren.

Nach dem Ausharten lasst sich eine groBere Menge Sand
abkehren. AnschlieBend erfolgt eine Rollbeschichtung.

Verwendungszweck:

Aufgrund der hohen Schichtdicke und der erhdhten Rutsch-
hemmung eignen sich Einstreubelage fur Parkhaussysteme
sowie Boden, welche extremen Belastungen ausgesetzt sind.

Eigenschaften:

= Rutschhemmend

= 4 - 6 mm Schichtdicke

> Gleicht groBere Unebenheiten aus

Beschreibung:

Versiegelungen sind dinnschichtige SchutzmaBnahmen flir
bestehende Kunstharzbdden. Die Untergrundstruktur wird
beibehalten.

Auftragsverfahren:

Versiegelungen werden mittels einer speziellen Polyamidwalze
(Kurzhaar) 2 — 3 Mal aufgetragen. Insgesamt werden somit
Schichtdicken von 0,1 — 0,2 mm erreicht.

Verwendungszweck:

Abgechipste Kunstharzbeschichtungen sollten unbedingt
versiegelt werden da die farbigen Chips ,Disboxid 948 Co-
lorchips* ungeschitzt sehr schnell verschmutzen. AuBerdem
wird durch eine zusétzliche Versiegelung (durch Zugabe von
,Disbon 947 SlideStop" wird R11 erzielt) die Rutschhem-
mungsklasse bei glatten Kunstharzbeschichtungen verbes-
sert. Feine Kratzer in bestehenden Beschichtungen lassen
sich mittels Versiegelung etwas kaschieren.

Eigenschaften:

> zusitzliche Schutzversiegelung
> Schichtdicke 0,1 - 0,2 mm

- Rutschhemmend
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Synthesa Chemie

Gesellschaft m. b. H.

A-4320 Perg, Dirnbergerstr. 29 — 31
Telefon: +43 (0) 72 62 /560 - 0
Telefax: +43 (0) 72 62 / 560 - 1500
E-Mail: office @synthesa.at
Internet: www.synthesa.at

Niederlassungen und Verkaufsbuiros:

A-1110 Wien, Sofie-Lazarsfeld-StraBe 10
Telefon +43 (0) 1/20 146

Telefax +43 (0) 1 /20 146 - 3504
E-Mail: wien@synthesa.at

A-3300 Amstetten, Clemens-Holzmeister-Str. 1
Telefon +43 (0) 74 72 /64 4 24
Telefax +43 (0) 74 72 /64 1 67
E-Mail: amstetten@synthesa.at

A-4053 Haid/Ansfelden, Betriebspark 2
Telefon +43(0)7229/87 118
Telefax +43(0)7229/87 118 - 5100
E-Mail: ansfelden@synthesa.at

A-5071 Salzburg-Wals, Viehhauser StraBe 73
Telefon +43 (0) 662 / 85 30 59

Telefax +43 (0) 662 / 85 30 59 - 5511
E-Mail: salzburg@synthesa.at

A-6175 Kematen/Ibk., Industriezone 11
Telefon +43 (0) 52 32 /29 29

Telefax +43 (0) 52 32 /29 30

E-Mail: kematen@synthesa.at

A-6830 Rankweil, Lehenweg 4
Telefon +43 (0) 5522 /44677
Telefax +43(0)5522/436 73
E-Mail: rankweil@synthesa.at

A-8101 Gratkorn, Eggenfelder StraBe 5
Telefon +43 (0) 31 24 /250 30
Telefax +43 (0) 3124 /25030 - 7525
E-Mail: gratkorn@synthesa.at

A-9020 Klagenfurt, Hirschstrae 38
Telefon +43 (0) 463 /36 6 33
Telefax +43 (0) 463 / 36 6 43
E-Mail: klagenfurt@synthesa.at

Amonn Profi Color GmbH

1-39031 Bruneck, Rienzfeldstrasse 30
Telefon +39 (0) 474 / 530350
Telefax: +39 (0) 474 / 539903

E-Mail: info@amonnproficolor.com
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